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A Chervon Auto Kft altal alkalmazott technoldgia attekintése

A Chervon Auto Kft. mindennem( tevékenységének kialakitasakor els6dleges szempont a
jogszabalyoknak valo teljeskorl megfelelés, valamint a kdrnyezet és az emberi egészség védelme
érdekében az elérhetd legjobb technikak alkalmazasa. A tevékenység folyamatos nyomon kovetése
lehet6vé teszi az esetleges nemmegfelelGségek id6ben valé észlelését és kijavitdsat.

A Chervon Auto az iparagi legmodernebb technoldgiat alkalmazza Magyarorszagon, az 6sszes
lehetséges folyamat automatizalasaval. Nemcsak a folyamatok mikodtetése, de a folyamat
paraméterek kontrolja is szamitdgép vezérelt, nem enged eltérést a beallitott paraméterekhez
képest.

A tevékenység leirasa:

A Chervon Auté aluminium nyomasos ontott alkatrészeket allit el6 az autdipar részére, magas
hozzaadott értékkel.

1. Olvasztas/Melting
A folyamat a készre 6tvozott, mibizonylattal ellatott szilard aluminium tombok olvasztdsaval indul.

Az olvasztas gazlizem( olvaszté kemencékben torténik. A miibizonylattal érkezé tombaok
olvasztasakor igy az elégetett foldgaz égéstermékei tavoznak, pont Ugy mint a haztartasoknal. A
jelentés kiilonbség esetiinkben az, hogy az eurdpai gyartdsu kemencék a legmodernebb vezérlé és
sz(ir6 berendezésekkel vannak ellatva, megsziirve még a flistgazt is.

Az olvasztasi technoldgidbdl adéddan sem szaghatas, sem porhatas nem képzédik.

Koérnyezetvédelmi szempontbdl ezen kéményeket ,, pontforrdsnak” nevezi a szabvany. Ezek
mUkodésére vonatkozdan el6zetes kbrnyezeti hatdstanulmdny, illetve rendszeres, térvényben elGirt
ellenGrzés kotelezettsége all fenn.

A hatastanulmany erre vonatkozé megallapitasa:

s

A leveg6védelmi hatasteriilet elsGsorban az ipari park valamint a kozut teriiletére terjed ki, lakott
teriiletet nem érint. A maximalis hatastavolsag pontforrasok tekintetében 53 méter.” — ami azt
jelenti, hogy a kéménytdl mért 53 m tdvolsdgon tul nincs mérhetd hatasa a kibocsatasnak.

2. Ontés/Casting

A folyamat masodik |épéseként az olvadt aluminiumot az automata 6ntégépek mellett allé6 héntarté
Ustokbe szallitjuk, ahonnan egy zart rendszer keretében az ontégépek automatikusan adagolva a
fémet az 6ntéformdba juttatjdk, ahonnan a fém megszilarduldsa utdn robot tavolitja el a kész
darabot. Behelyezi az ugyanazon gyarto cellaban 1évé levagd présbe, hogy az alkatrészrél eltavolitsa a
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technolégiahoz sziitkséges, de nem a kész darab részét képezd bedmls rendszert. Ont6gépeink svajci
és olasz gydrtmanyu, automata ont6gépek lesznek.

3. Sorjatlanitas/Deburring

A leontott alkatrészek egy sorjdzd berendezésbe keriilnek, ahol a levald sorjak eltdvolitdsra és
osszegyljtésre kerlilnek. Azért, hogy a legszigorubb eurdpai és magyar kérnyezetvédelmi

el6irdsoknak is megfeleljenek a berendezések, egy vizes porlevélasztd rendszer szliri meg a folyamat
kozegét.

4. HbEkezelés/Heat treatment
Néhany alkatrésznél sziikséges lesz szilardsag novel6 oregitésre ugyancsak gaziizemd kemencében.
5. CNC megmunkalads/CNC machining

Az ontott alkatrészek végs6, megmunkalt feltletei CNC megmunkdldssal kerilnek kialakitasra.
Gépeink csicsminGségli német és japan megmunkald kdzpontok lesznek.

6. Mosas/Washing

Megmunkalads utan az alkatrészek 100%-ban mosdsra kerilnek, zart rendszerd, mikrométeres

szemcsék szlrésére alkalmas szlir6rendszerrel ellatott tobbaknas mosé berendezésekben. A
berendezésekhez 6nalld viztisztitomd is tartozik.

7. Ellendrzés, csomagolas/ Inspection, Packaging

Csomagolasnal nem alkalmazunk majd egyszer hasznalatok, kornyezetterhel6 csomagolast.

A kornyezeti hatastanulmany tovabbi megallapitasai:

»- Tekintettel arra, hogy a gydrtas zart csarnokban torténik, jelentésen csdkken a kdrnyezetre
gyakorolt hatas. Els6sorban a zajterhelést csokkenti a csarnok, igy a megfeleld zajvédelem
alkalmazasa munkavédelmi feladat. A hatasterileten zajtél védendé objektum nem taldlhatd, ennek
megfelel6en a zajterhelés novekedésének a tevékenység kdrnyezetre gyakorolt hatasa elfogadhaté
mértékd, hatdrértékeket nem lép tul.

A zart csarnoknak és a kiépitett kozmUveknek kdszonhetben a talajra és felszini felszin alatti vizekre
gyakorlatilag nincs hatdssal az Gizemelés.

A létesitésnek és lizemelésnek sem rovid sem hosszi tavon nem varhaté a kérnyéken él6k
egészségiigyi allapotara gyakorolt negativ hatasa. A tevékenység kovetkeztében nem varhaté az
emberek egészségi allapotaban, életmindségében és életmddjaban valtozas.”
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A Chervon Autonal alkalmazott technoldgia teljesen mas, mint amitél évni szeretnék magukat a
szirmabesenyGi lakosok. Ez a technoldgia nem jar szaghatdssal, nincs porhatas.

Szamos esetben az ilyen gyarak lakott terileten beliil (is) izemelnek. Legkdzelebb Satoraljaujhelyben
két ilyen gyar is taldlhatd. Az egyik kbzvetlen szomszédsagaban van a szlleim haza (Az Arany Janos
utca 5. haza), ahol magam is felnGttem.

Mellékelve a Google Earth fotd:
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